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Sammanfattning

Utbildningsmaterialet riktar sig till personal som méater glans pa ytor, till laboratorier som deltar i
jamforelser och till den som ansvarar for egenkontrollen. Materialet beskriver hur en glansmatare for
méatning vid 60 grader anvénds i praktiken och innehaller fyra 6vningar med I6sningsforslag.

Mé&tvérdena fran enskilda matningar och frén laboratorier &r fiktiva. Rapportvardena som anvands i
évningarna ar hdmtade fran rapport 2026:3 och rapport 2026:4. Myndigheten tar inte stéllning till
underlaget. Fragor om underlaget hanvisas till respektive ansvarig myndighet.
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1Inledning

1.1Syfte och malgrupp

Glansmaétning ger underlag for att f6lja ytors skick 6ver tid och for att jamféra matningar som gors pa
olika platser och av olika personer. Matningen &r bara anvéandbar om den gors pa samma satt varje
gang. Materialet syftar till att ge deltagarna en gemensam bild av hur m&tningen gors och hur
resultatet tolkas.

1.2 Forutsattningar

Glansen anges i glansenheter, GU, med en matvinkel pa 60 grader (YSFS 2020:1). En glansmétare
som anvands for matning enligt Ytskyddsmyndighetens metod ska ha matvinkeln 60 grader.
Mé&tningen gbrs som medelvarde av tio matningar per yta(rapport 2026:3).

Gransen 10 GU i YSFS 2019:4, 2 kap., avser glansavvikelse inom en och samma yta.

1.3 Kopplingar till rapporterna

Rapport 2026:3, Matosakerhet vid glansmatning, redovisar en interlaboratorieprévning dar sex
laboratorier méatte tre referensplattor. Rapporten anger repeterbarhet och reproducerbarhet vid
matning vid 60 grader samt tackningsfaktorn for utvidgad osékerhet.

Rapport 2026:4, Ringtest fér glansmatning, redovisar tilldelade varden for tre nivaer och hur
laboratoriernas resultat beddémts. Ovningarna i avsnitt 4 anvander bdda rapporterna.
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2 Grunder for matningen

2.1 Glansenhet och matvinkel

Glans ar en egenskap hos en yta som beskriver hur mycket ljus som reflekteras i en bestamd riktning.
Vid glansmatning anges vardet i GU vid 60 grader. Samma yta kan ge olika varden vid olika vinklar,
och darfor ska matvinkeln alltid anges i matprotokollet.

2.2 Instrument och kalibrering

Glansméataren ska vara kalibrerad. Kalibrering gérs med en certifierad referensplatta minst en gang
per ar, och dven nar instrumentet har utsatts fér paverkan som kan ha dndrat dess matning.

Forfragningsunderlaget for glansméatare anger ett matomrade pa 0 till 200 GU vid 60 grader.
Matfaltet ska vara minst 10 mm i diameter och ligga helt pa ytan, sa att kanten inte paverkar
avlasningen.

2.3 Repeterbarhet och reproducerbarhet

Repeterbarhet ar spridningen ndr samma person méter samma yta flera gdnger med samma
instrument. Reproducerbarhet ar spridningen nar olika laboratorier mater samma referensplatta.
Bada redovisas som standardavvikelser i rapport 2026:3. Den utvidgade osékerheten fas genom att
standardavvikelsen multipliceras med tackningsfaktorn.
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3 Matning i praktiken

3.1Forberedelse

Kontrollera att instrumentet ar kalibrerat och att kalibreringen ar aktuell.

Kontrollera att matvinkeln &r 60 grader och att instrumentets installningar &r de som anges i
matprotokollet.

Reng6r ytan fran damm och I6sa rester, sa att matningen avser ytskiktet.
Valj matpunkter i férvag och notera dem i protokollet.

Ange ytans lage och ytklass om en ytklassning finns enligt YSFS 2021:2.

3.2 Matning
1. Placerainstrumentet plant mot ytan, pa samma satt vid varje méatning.
2. Gor en matning och notera vardet direkt i protokollet.
3. Upprepa matningen tills tio mé&tningar ar gjorda pa ytan och sprid matpunkterna Gver ytan.
4. Berakna medelvardet av de tio matningarna.
5. Noteraavvikelser, till exempel ett matvarde som ligger tydligt utanfor de dvriga.
3.3 Vanliga fel
Tabell 1. Vanliga fel vid glansmatning
Felkalla Tecken Atgard
Fel vinkel Varden som inte gar att jamféra med Kontrollera att instrumentet &r installt
tidigare matningar pa 60 grader och notera vinkeln
Fel kalibrering Systematisk avvikelse mot referensplattan Kalibrera med certifierad

referensplatta och notera resultatet

Smuts pa ytan Ovéntat I&ga varden och stor spridning Rengdr ytan och upprepa matningen
Felplacering Storre spridning mellan matningarna an Placera instrumentet pa samma satt
vanligt och notera matpunkten

Matning for ndra kanten  Varden som avviker frdn méatningarinne pd  Flytta matpunkten inat pa ytan

ytan

Kalla: egen sammanstallning. Tabellen ar ett stod for 6vningen och ersatter inte instrumentets anvisning.
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4 Ovningar

Ovningarna &r fiktiva och bygger pa de rapporter som namns i avsnitt 1.3. Decimalkomma anvands i
alla svar.

4.10vning 1, tio mitningar pa en yta

Ovning 1, medelvarde och spridning

En personal mater en yta med en glansmétare installd pa 60 grader. Matningarna visas i tabell 2.
Berakna medelvardet av de tio matningarna, skillnaden mellan hégsta och lagsta varde samt
standardavvikelsen. Jamfor standardavvikelsen med repeterbarheten i rapport 2026:3.

Tabell 2. Tio méatningar pé en fiktiv yta vid 60 grader

1 61,8
2 62,1
3 61,9
4 62,3
5 62,0
6 61,7
7 62,2
8 62,0
9 61,9
10 62,1

Kalla: fiktiva varden for évningen.

Losningsforslag. Medelvardet ar 62,0 GU, och skillnaden mellan hégsta och lagsta varde ar 0,6 GU.
Standardavvikelsen ar cirka 0,18 GU, vilket ligger i niva med repeterbarheten p& 0,2 GU vid 60 GU i
rapport 2026:3. Avvikelserna fran medelvardet framgar av tabell 3.

Glansmatning i praktiken | Utbildningsmaterial 2026:4 8



Tabell 3. Lésningsforslag, avvikelse fran medelvérdet

Avvikelse (GU)

Matning Vérde (GU)
1 61,8
2 62,1
3 61,9
4 62,3
5 62,0
6 61,7
7 62,2
8 62,0
9 61,9
10 62,1
Summa 620,0

Kalla: egen berdkning utifrén tabell 2. Avvikelserna summerar till noll.

4.2 Ovning 2, beddmning av ringtest

Ovning 2, referensplatta pa tre nivaer

-0.2
0.1
-0.1
0.3
0.0
-0,3
0.2
0.0
-0.1
0.1

0,0

Ett fiktivt laboratorium mater en referensplatta pa tre nivaer. Tilldelade vérden och
standardavvikelser for bedomningen anges i tabell 4. Standardavvikelsen for bedémningen ar

en procent av det tilldelade vardet.

Beré&kna skillnaden mellan laboratoriets méatvarde och det tilldelade vérdet for varje niva, och
dividera skillnaden med standardavvikelsen for nivan. Ett resultat som ligger inom +2 bedéms

som godkant.

Tabell 4. Tilldelade varden och laboratoriets matvarden, fiktivt laboratorium

Tilldelat varde (GU)

Standardavvikelse (GU)

Niva 1l 15,15 0,15
Niva 2 60,05 0,60
Niva 3 90,05 0,90

Laboratoriets varde (GU)
15,30
60,40

89,70

Kalla: rapport 2026:4 for tilldelade varden och standardavvikelser. Laboratoriets varden ar fiktiva.

Losningsforslag. Skillnaden &r 0,15 GU for niva 1, 0,35 GU for niva 2 och -0,35 GU for niva 3. Dividerat

med standardavvikelsen blir vardena 1,00, 0,58 och -0,39, enligt tabell 5.
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Tabell 5. L6sningsforslag, skillnad och vérde for nivaerna

Niva Skillnad (GU) Varde
Niva 1 0,15 1,00
Niva 2 0,35 0,58
Niva 3 -0,35 -0,39

Kalla: egen berékning utifran tabell 4.

Alla tre varden ligger inom =2 och beddms som godkénda. Det stdrsta absolutvardet &r 1,00 for niva 1.

4.3 Ovning 3, utvidgad osikerhet

Ovning 3, utvidgad osékerhet

Ett laboratorium ska ange utvidgad osakerhet for sina matningar vid 60 grader.
Tackningsfaktorn ar 2 enligt rapport 2026:3. Berakna den utvidgade osakerheten for
repeterbarheten och for reproducerbarheten, med de standardavvikelser som anges i tabell 6.

Ange sedan vilket intervall ett matvarde pa 60,4 GU ligger inom nér den utvidgade
reproducerbarheten anvands.

Tabell 6. Standardavvikelser vid 60 GU enligt rapport 2026:3

Storhet Standardavvikelse (GU)

Repeterbarhet 0.2

Reproducerbarhet 0,6
Kalla: rapport 2026:3.

Losningsforslag. Den utvidgade osadkerheten for repeterbarheten ar 0,4 GU och for
reproducerbarheten 1,2 GU. Ett matvérde pa 60,4 GU ligger darfor i intervallet 59,2 till 61,6 GU nar den
utvidgade reproducerbarheten anvands.

4.4 Ovning 4, mitprotokollet

Ovning 4, komplettering av protokoll

Ett protokoll fran en glansméatning anger inte matvinkeln, kalibreringsdatumet, antalet
matningar eller ytans lage.

Ange vilka uppgifter som bér kompletteras, och forklara vilken uppgift som ar viktigast for att
en senare matning ska kunna jamforas med den.

Losningsforslag. Matvinkeln ar viktigast, eftersom varden vid olika vinklar inte kan jamfdras.
Kalibreringsdatumet visar om instrumentet var kalibrerat vid matningen. Antalet matningar visar om
riktlinjen om tio matningar har foljts. Ytans lage gor det mojligt att hitta samma yta igen vid nasta
matning.
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5 Dokumentation

Matprotokollet ska innehalla minst féljande uppgifter.

* Ytanslage, typ av yta och ytklass om en ytklassning finns enligt YSFS 2021:2.
e Datum, utforare och instrument med kalibreringsdatum.

e Matvinkel, som ska vara 60 grader.

e Antal matningar, medelvarde och spridning.

» Avvikelser och de atgarder som vidtagits.

Protokollet sparas enligt verksamhetens egenkontroll (YSFS 2019:4, 4 kap.), som anger en
lagringstid pé tio ar.
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6 Checklista

« Instrumentet &r kalibrerat med en certifierad referensplatta inom det senaste aret.
» Matvinkeln ar 60 grader.

+ Ytan arrengjord fran damm och I6sa rester.

+ Tio métningar ar gjorda pa varje yta och medelvardet &r beraknat.

» Matpunkterna ar spridda éver ytan.

 Avvikelser fran medelvardet ar noterade.

« Protokollet innehaller de uppgifter som anges i avsnitt b.

« Ett matresultat som avviker fran tidigare méatningar har kontrollerats mot instrumentet och ytan
innan det rapporteras.
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7 Fragor och svar

Varfor racker det inte med en matning?

Spridningen mellan mé&tningar visar hur stabil matningen &r. Med tio méatningar per yta far
medelvardet en tillforlitlighet som en enstaka matning inte har (rapport 2026:3).

Kan tva glansmétare ge olika varden?

Ja. Olika instrument kan ge olika varden aven nar de mater samma yta. Darfor kravs kalibrering och
jamforelse mot en referensplatta. Rapport 2026:4 redovisar hur laboratorier har jamforts mot
tilldelade varden.

Vad ska goras om ett varde avviker kraftigt?

Kontrollera forst instrumentet, vinkeln och ytans renhet. Upprepa darefter matningen. Om
avvikelsen kvarstar noteras den i protokollet, och orsaken utreds innan resultatet anvénds.

Ar glansmatning ett sitt att beddma underlaget?

Nej. Glansmatningen avser ytan och ytskiktet. Fragor om underlaget hanvisas till respektive ansvarig
myndighet.
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8 Ordlista

GU: glansenhet, matt med 60 graders matvinkel.
Glansavvikelse: skillnad i glans inom en och samma yta, méatt med 60 graders matvinkel.
Reproducerbarhet: spridning mellan laboratorier vid matning av samma referensplatta.

Repeterbarhet: spridning vid upprepade matningar av samma yta med samma instrument och
person.

Tilldelat varde: varde for en referensplatta som anvands vid bedémningen av laboratorier i ett
ringtest.

Tackningsfaktor: faktor som anvands for att berdkna utvidgad osékerhet.
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